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一、 用途 

YCQ25Q 型千斤顶是一种预应力穿心前卡式千斤顶，用于有粘结筋

和无粘结筋的单根张拉施工，广泛用于先张法、后张法的预应力混凝

土结构、桥梁、岩土锚固等工程，特别适用于高空作业，便于携带。 

YCQ 25 Q – 200 

张拉行程 
千卡式限位 

  公称张拉力（250KN） 

                                预应力穿心式千斤顶 

二、 特点 

YCQ25Q 千斤顶采用前卡式（工具锚前置）作业。钢绞线预留长

200mm 即可张拉，可节约预应力筋材料。 

1.在张拉过程中，本千斤顶能实现自动夹持预应力筋及退锚，

从而降低劳动强度，提高效率。 

2.本千斤顶设计有各种功能的配件，工作时可根据需要选用。 

3.本千斤顶工作时不会让钢绞线旋转，避免了钢绞线因旋转而

导致伸长量过大。 

三、 构造及工作原理 

本千斤顶采用动缸式结构，具有连续跟进、重复张拉的性能，
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张拉过程中，千斤顶活塞、支撑套构成“不动体”，而油缸体、拉

杆及锚杯构成“运动体”。当“运动体”相对“不动体”向外移动

时，工具夹片自动夹持预应力筋进行张拉，达到所需预应力值后：     

（1）在顶压张拉情况下，顶压器推进夹片进行锚固； 

（2）在限位张拉情况下，夹片随钢绞线回缩而自行锚固。然后运

动复位，千斤顶夹片被顶松，完成张拉过程，其构造及工作原理如

图所示。 

四、 技术性能参数 

千斤顶构造示意图

1：端盖  2：拉杆螺母  3：密封板  4：油缸  5：活塞

6：拉杆  7：回程弹簧  8：弹簧座  ：夹片  10：锚杯

11：支撑套  12：退锚连接体   13：梅花限位头

 

项目 单位 数值 项目 单位 数值 

公称张拉力 KN 257 穿心孔直径 mm Ф19 

公称油压 MPa 50 张拉行程 mm 200 

张拉活塞面积 m² 5.137×10-3 外形尺寸 mm Ф180×568 

回程活塞面积 m² 1.335×10-3 回程油压 MPa ≤25 
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五、 使用方法 

1.准备工作 

（1）检查液压油泵的运转情况是否正常以及与千斤顶安装的液

压油路是否正确。 

（2）检查千斤顶夹片是否能够可靠夹持钢绞线，根据工作原理

检查千斤顶是否正常伸缩，并顺畅排气。 

（3）检查安装好工作锚后的预应力筋外露工作段不应有散头，

且预应力筋表面应干净，无锈蚀，以免穿束困难或影响张拉锚固。

外露预应力筋长度不应少于 200mm。 

2.千斤顶的安装 

（1）将千斤顶与液压油路安装好，接头不应有外泄漏现象。 

（2）将千斤顶提起沿预应力筋穿过，前端顶在锚板上。 

（3）当顶压张拉群锚时，要注意顶压支撑套螺母前端的梅花槽

应与附近的工作夹片相对应，以免损伤附近的夹片。 

3.限位张拉操作过程 

根据工作原理，将 B油路的截止阀开启，关闭 A油路的截止阀。

启动油泵，向张拉缸供油进行张拉。同时不断调整节流阀，以控制

张拉速度及稳定油压高低。当达到所需预应力值后，即可开启 A油

路的截止阀，关闭 B油路的截止阀，送油使油缸复位。若在第一次

张拉完成后，预应力筋的控制应力未达到设计要求，必须进行重复
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张拉至达到设计要求为止。 

4.顶压张拉操作过程 

（1）根据工作原理，将 B 路、C 路（顶压器）的截止阀打开，

关闭 A油路的截止阀，即可启动油泵，向张拉油缸供油进行张拉，

同时调整节流阀，以控制张拉速度和稳定油压高低。在张拉过程中

工作夹片由于顶压活塞的限位，只能随预应力筋带出，处于松弛状

态，但不会脱落。张拉达到设计预应力值后，使 A油路保压。 

（2）将三位四通阀调整到向 C 油路供油的位置。关闭 B、C 油

路的截止阀，同时调整节流阀，使油压达到所要求的顶压油压值。

顶压张拉结束，随即开启截止阀和节流阀。 

（3）开启 A油路截止阀，将三位四通阀调整到向 B油路供油位

置，关闭 B、C油路的截止阀，使活塞复位，完成顶压张拉过程。 

若在一次张拉完成后，预应力筋的控制应力未达到设计要求，

必须进行重复张拉，至达到设计要求为止。 

5.退锚操作过程 

⑴ 将支撑套螺母换成退锚螺母。 

⑵参照限位张拉操作过程的方法张拉预应力筋，从退锚螺

母的槽口观察夹片。当夹片被带出来后，用拨叉等工具将夹片

卡住，然后缓慢卸压使活塞回程，使预应力筋松弛，同时夹片

不再被带进锚孔，达到退锚的目的。 
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六、 注意事项及维护保养 

使用YCQ25Q千斤顶，除遵守预应力施工操作的有关规范外，

还应注意以下问题： 

1、为保证张拉力的准确，使用前应对千斤顶进行校准； 

2、保证油液的清洁，油内不得含有水、酸及其它杂物； 

3、使用前一定要检查千斤顶内的锚环是否有被腐蚀、变

形损坏现象，回程过程中是否顺畅，并经常在专用工具夹片外

表面涂抹专用的润滑剂（即退锚灵，而不能用黄油代替），以

便退锚。涂抹退锚灵时，要先清理专用工具夹片齿槽和外锥以

及锚环内的污物，然后把退锚灵涂在工具夹片外锥上或锚环内

壁； 

4、保管、使用和运输过程中应防尘、防晒、防碰撞冲击； 

5、千斤顶应在使用前排除油腔内的空气，新接好的油路

的排气具体方法有：使千斤顶反复伸缸、缩缸 2-3 次，且缩缸

时，活塞必须回到低，，压力表指针有反应，但不能超过 20MPa。 

七、特别注意事项 

1、千斤顶内的工具锚杯，工具夹片配套使用一段时间后，出

现退锚不顺畅，千斤顶回程退锚压力值大于 10MPa 以上时，则

必须用柴油或汽油清洗锚环孔内及夹片，然后锥面涂上退锚

灵。 



 

 6 

2、涂退锚灵步骤： 

  ① 先旋拧下支撑套螺母或群锚限位螺母、退锚器，然后拧

转支撑套并取出。 

  ② 再用螺丝刀拧下锚环定位螺丝。 

  ③ 旋拧出锚环取出专用工具夹片。 

  ④ 在锚环孔及专用工具夹片锥面上涂匀退锚灵，之后安装

回原样。 

  ⑤ 安装上支撑套时需拧到底（即紧贴活塞台阶）。 

3、在使用时，钢绞线正前方或正后方禁止站人，以免发生意

外事故。 

八、千斤顶装箱单 

序号 代   号 名称及规格 数量 备注 

1 YCQ25Q  1 主机 

2 YCQ25Q 使用说明书 1  

3 Q/LJB16-1996 垫片Φ13×Φ7×Φ2 8 备件 

4 GB3452.1-92 O 型密封圈 80×5.3G 1 备件 

5 LJY03-89 YX 型密封圈 d80 1 备件 

6 LJY03-89 YX 型密封圈 d40 2 备件 

7 LJY07-89 防尘圈 d80 1 备件 

8 YCQ25Q 群锚限位螺母 1 附件 

9 YCQ25Q 退锚器 1 附件 

 厂家联系电话：15870001043 


