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一、 张拉系统操作菜单 

 

二、 注意事项 

 

张拉系统使用前请仔细阅读。 
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三、 设备信息 

 

在此界面输入千斤顶和泵站对应的回归方程式； 

注：在输入参数之前请点击“修改参数”按钮方可进行参

数的输入；修改密码为：01237654 

四、张拉记录查询 

设备在自动完成张拉后可以在点击“张拉纪录”按钮切换

画面如下图； 
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五、 手动操作 

在主菜单的“手动操作”按钮中进入空载试机画面，如下

图： 

 

手动操作是设备及千斤顶在张拉前第一次进行空载试机

的操作，具体的操作如下： 
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1. 先进行千斤顶的选择即把每个千斤顶按钮点击成绿色； 

2. 同时观察各千斤顶的位移是否有数值显示，如没有数值显示

就要检查各千斤顶的位移数据线是否连接良好； 

3. 在“试机位移”右测的数字框中输入数值（注：数值要小于

千斤顶极限位移）； 

4. 在各个参数确认好后即可点击“自动试机”按钮，进行空载

试机； 

5. 试机完成后根据提示进行选择； 

6. 进行后点击顶复位，千斤顶即可回归起始位移。 

六、 工艺设置 

在主界面点击“工艺设置”按钮进行画面转换得到如下图

的界面： 

 

1.在设置参数前先点击“修改参数”按钮进行权限的解除（即

“修改参数”变成绿色）修改密码为：01237654。 
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2. 根据桥梁设计要求在界面中输入相应的运行参数； 

3. “张拉模式”“超张模式”“是否测回缩”“位移平衡”在设

置中必须有所选择，否则系统运行错误； 

4. 运行模式的选择有两种；（选择“样板模式”具体在第八节，

选择“单次模式”具体在第八节）。 

七、设置运行 

    在主界面点击“设置运行“按钮，界面切换到如下图的界

面： 

 

点击每个样板的中间（如圈中）位置进行画面切换设置参数图：  
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在界面中根据桥梁设计的技术要求输入各个对应的参数需

求，输入完成后点击“输入参数确认”按钮进行确认。 

八、单次模式 

在系统工艺参数设置“单次设置模式”返回主菜单，点击

张拉运行，画面切换如下图： 
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在画面中要注意圈中的提示，如提示“完成张拉”点击“下

一组”按钮再进行梁号和孔道号的设置.在提示是为“空”时

进行梁号输入，输入完成后在点击“设置张拉力”进行画面切

换。 

   在界面中根据桥梁设计的技术要求输入各个对应的参数需

求，输入完成后点击“输入参数确认”按钮进行确认，完成设

置后返回前个画面再进行参数核对，无误后点击张拉运行。 

九、张拉运行 

在张拉参数模板界面中点击“进入张拉运行”按钮系统会

根据工艺设置中的参数设置来进行切换不同的操作界面，如选

择“四顶张拉”和“样板式”界面会切换到如下图： 
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在画面中要注意圈中的提示，如提示“完成张拉”点击“下

一组”按钮再进行梁号和孔道号的设置.在提示是为“空”时

进行梁号输入，输入完成后在点击孔道号输入框的位置进行画

面切换到“样板设置”界面进行孔道号选择，选择完成后再点

击“确认参数”按钮，画面会显示出当前张拉的参数，进行核

对在确认无误后点击“张拉运行”进行界面切换如图下：

 

在画面中先确认工作状态栏显示的状态是否正常，确认各

个千斤顶位移是否正常，确认各个状态正常后在点击“自动张

拉”按钮就可进行桥梁的张拉工作了。当一个孔道张拉完成后

点击右上角返回键，从新进入“张拉运行”再设置参数张拉下

一个孔道。 
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十、基本故障及处理方法 

故障表现 可能原因 处理方法 预防措施 

 
 

泵 
站 
不 
能 
启 
动 

电路故障：连接到
泵站的电源缺相
或空开故障 

在使用前必须严格
认真检查所有接线

是否正确 
 

请用相关规格的四芯电缆
正确连接产品出厂时所配
四芯航空插头并将接头插

紧 

线路接错 油管、传感器、千
斤顶等相关管路连
接必须准确无误 

将各管路及线路，按实际
情况编号确保在安装过程

中不会接错 

电器元件烧坏 
更换相关被烧坏的

元器件 
不要随意拆卸控制箱内的

电器 

泵 
站 
信 
号 
连 
接 
不 
上 

网桥的方向不正
确 

将两个泵站的网桥
正面转到正对方向 

每次设备使用前养成全面
检查设备安装连接正确的

好习惯 

网桥被物体遮盖 去除遮盖物体 在使用前做好清理工作 

按钮选择不正确 将两泵站的按钮选
择联机位置 

使用前仔细做好张拉准备
工作 

 
千 
斤 
顶 
不 
动 
作 

 
泵站油箱缺油 

液压油加到液位计
的中上部位置 

油管连接时将接头拧紧，
不让油液外漏；并定期检

查和补充液压油 
 

油管接错 
将千斤顶的进回油

管正确连接 
油管连接要逐根进行，或
在油管上做好明显的标
志，确保正确连接 

位移传感器没连
接好或数据线断

裂 

此时位移传感器数
值显示为一个固定

的值 

使用前认真仔细的检查数
据线的状况是否良好 

 厂家联系电话：15870001043 

 


